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БСУЖДАЕМ ТЕМУ...ОО Диагностика и мониторинг оборудования
по состоянию

ВВЕДЕНИЕ
Традиционные методы технического обслуживания 

объектов, применяемые на  промышленных предприятиях, 
можно разделить на  две категории: эксплуатация обору-
дования до  выхода его из  строя и  планово‑профилактиче-
ское обслуживание (по календарным срокам или ресурсу). 
Повышение технического уровня, качества и  надежности 
машин, улучшения их использования сейчас во  многом 
зависит от  средств технической диагностики. Поэтому 
многие фирмы переходят на  техническое обслуживание 
оборудования по  состоянию с  применением мониторинга 
и диагностики.

В очередном номере журнала представлены:
– подробное описание концепции обслуживания 

RCM (Reliability-centered Maintenance), ориентированной 
на надежность работы оборудования: общие положения, 
принципы работы, типы программ обслуживания, методы 
реализации;

– программно-аппаратные комплексы, реализующие 
методику диагностики и мониторинга оборудования по со-
стоянию, отечественных производителей: Ассоциации ВАСТ 
(Санкт-Петербург), НПЦ "Динамика" (г.  Омск), компаний 
АКСИТЕХ, Галактика (Москва);

– решения зарубежных производителей, предназна-
ченные для диагностики и  мониторинга оборудования 
по  состоянию: компаний OSIsoft, Siemens, Emerson,, HWM 
и Radcom Technologies (Великобритания);

– выполненные проекты в  области мониторинга и  диа-
гностики оборудования: методика оценки состояния 
очистного комплекса шахты, разработанная в  рамках со-
вместного проекта ИПКОН РАН и НПП "СпецТек"; система 
мониторинга состояния моста на остров Русский во Влади-
востоке, реализованная ОАО "Трансмост" и ООО "Т. К.М."; 
информационно-диагностическая система бурового станка 
производства ООО "Компания "Объединенная Энергия".

ОБСЛУЖИВАНИЕ ПО СОСТОЯНИЮ. КОНЦЕПЦИЯ RCM
Д.Б. Шехватов (IFS Russia&CIS)

Подробно рассмотрена концепция организации программ обслуживания и ремонта на предприятии оптимальным 
образом RCM: общие положения, принципы работы, типы программ обслуживания, методы реализации.
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Общие замечания 
Методология RCM (Reliabilty Centered 

Maintenance)  – способ организации программ об-
служивания и  ремонта на  конкретном предприятии 
оптимальным образом. Суть оптимизации состоит 
в том, что в различных производственных контекстах 
последствия выхода из  строя элемента/узла/станка 
могут быть разными. RCM подход предполагает ана-
лиз и  пересмотр существующих программ обслужи-
вания с  учетом возможных последствий (экономи-
ческих, экологических, безопасности) и  выработку 
новых стратегий ремонтных воздействий, принимая 
во внимание значимость этих последствий.

Плановое и  предупредительное обслуживание 
(ППР) до  сих пор считалось наиболее продвинутым 
и  эффективным методом для промышленных орга-
низаций. ППР программа исходит из  предпосылки 
наличия фундаментальной причинно-следственной 
взаимосвязи между плановым обслуживанием и  на-
дежностью оборудования. Эта предпосылка базиро-
валась на  интуитивной вере в  то, что механические 
узлы изнашиваются, и  надежность любого оборудо-

вания непосредственно связана со  сроком его экс-
плуатации. Отсюда следовало, что, чем чаще обо-
рудование ремонтируется, тем лучше оно защищено 
от  возможных поломок и  отказов в  будущем. Един-
ственной проблемой было определение временной 
границы, в  рамках которой обеспечивалась требуе-
мая надежность. В  исследованиях на  эту тему авто-
ры Нолан и Хип (Nowlan & Heap) приходят к выводу 
о  том, что «стратегия обслуживания, целиком осно-
ванная на  некоем максимальном времени эксплуа-
тации, независимо от значения этого максимального 
времени оказывает минимальный эффект либо вовсе 
никакого на частоту отказов».

В ходе ряда не  связанных друг с  другом исследо-
ваний было выявлено существенное различие между 
максимальным значением времени, реальным и про-
гнозным, определяемым на  стадии проектирования. 
Более того, было обнаружено, что во  многих случа-
ях реальный срок годности оборудования во многом 
превосходит прогнозный срок.

Работа Нолана и  Хипа оказалась по-своему рево-
люционной. Исходно разработанная для программы 


















